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CONDACUT 520
LAVORAZIONE DEI METALLI

PRESENTAZIONE

CONDACUT 520 è un lubrificante per pressioni estreme, 
senza cloro e non solubile progettato per lavorazioni difficili.
CONDACUT 520 è adatto a lavorazioni difficili di metalli 
ferrosi.
Codice ISO-L-MHF

APPLICAZIONI
 Tutti i tipi di lavorazione tramite rimozione di trucioli o operazioni di formatura, foratura profonda, perforazione 

profonda, laminazione anelli a freddo.

 Metalli ferrosi: acciaio, acciaio inox, refrattario.

VANTAGGI
Caratteristiche Vantaggi Benefici

Pressioni estreme
Liscio, oleoso

Riduce l’usura degli utensili
Migliora la qualità superficiale




Preserva i costi
Buona qualità delle parti rifinite

Bassa viscosità 
cinematica

Limita il consumo  Economico

Granulometria ridotta Perfettamente adatto a filtrazione fine, terra 
diatomacea e polveri di cellulosa 

 Buona filtrazione

CARATTERISTICHE
Unità CONDACUT 520

Aspetto
Tipo

/
/

Liquido, chiaro
Fluido

Colore
Odore

/
/

Marrone
Blando, non repulsivo

Gravità specifica a 15°C g / cm3  0,866
Punto d'infiammabilità (aperto) °C > 200

 Punto di scorrimento °C <- 8
Viscosità cinematica a 40°C mm ² / s  23

Corrosione del rame a 100°C conformemente a 
ASTM D 130 

/ 4c

Temperatura di conservazione °C Da 0°C a 50°C
Periodo di conservazione massimo consigliato / 2 anni con sigillatura originale

I dati summenzionati sono basati su una media produttiva e non sono da considerarsi specifiche

SALUTE & SICUREZZA

  Vedere: Scheda dati di sicurezza. 

 Foratura profonda

 Metalli ferrosi

I “VANTAGGI” DEL PRODOTTO


