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CONDACUT 32 
 
LAVORAZIONE DEL METALLO 
 
 

PRESENTAZIONE 

CONDACUT 32 è un lubrificante privo di cloro, progettato 
per le lavorazioni meccaniche. 
 
CONDACUT 32 è particolarmente indicato per la tornitura. 
Codice ISO-HG 32, HM 32 
 

 

 

APPLICAZIONI 

❖ Lavorazione per asportazione di truciolo 
❖ Sottotaglio 
❖ Tutti i metalli 

 
 

VANTAGGI 

  
Caratteristiche  Vantaggi    Benefici 

Odore blando Odore non repellente  Facilità d'uso 

Colore chiaro L'ispezione visiva è più semplice 
Il monitoraggio ottico tramite telecamera è più 
semplice. 

 
 

Produttività 
Qualità 

Viscosità adatta Funzione di taglio e ingrassaggio: per ingrassare 
macchine che richiedono un prodotto di viscosità 
equivalente. 

 
 
 

Prevenzione della contaminazione 
incrociata 
Prestazioni a lungo termine 

Bassa dimensione delle 
particelle 

Perfettamente adatto alla filtrazione molto fine, alle 
diatomee, alle terre e alle polveri di cellulosa. 

 Buona filtrazione 

Corrosione del rame 1a Non macchia le leghe di rame  Sicuro per i multimetalli 
 

 

CARATTERISTICHE 

 Unità CONDACUT 32 

Aspetto 
Colore 
Odore 

/ 
/ 
/ 

Liquido, chiaro 
Biondo 
Blando, non repellente 

Peso specifico a 15°C g / cm3  0.874 
Punto di infiammabilità (aperto) 

Punto di scorrimento 
Viscosità cinematica a 20°C 

°C 
°C 

mm ² / s 

> 220 
<-9 

 80 
 Viscosità cinematica a 40°C mm ² / s  30 

Viscosità cinematica a 100°C 
Indice di viscosità 

mm ² / s 
/ 

 5,2 

 97 
Corrosione del rame a 60°C secondo ASTM D 130 

Contenuto di cloro 

/ 
ppm 

1a 
< 100 

Temperatura di stoccaggio °C Da 0°C a 50°C 

Tempo massimo di stoccaggio consigliato / 2 anni con sigillo originale 
 

 
  

I dati sopra riportati sono emessi da una media di produzione; non si tratta di specifiche. 
 

SALUTE E SICUREZZA 

  Vedere: Schede di sicurezza 

 
 

 
✓ Tornitura di tutti i metalli 

 
✓ Funzione di taglio e 

lubrificazione 

VANTAGGI DEL PRODOTTO 


